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Vyhlasenie o zhode
Podla/podla:
Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007Smernica 2004/108/ES, platnd od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia:

Zvaraci zdroj
2. Typové oznacenie atd.

MMA200pulse, ID: PMMMA200pulse, od sériového cisla: 202507020001
3. Obchodnd znacka alebo ochrannd zndmka./: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP./:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, I€O: 26850036, DPH: CZ26850036

5. Harmonizovana norma:

EN IEC 60974-1, Zariadenia na oblikové zvaranie - Cast 1: Zdroje zvaracieho pridu
EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie - Cast 10: Poziadavky na elektromagneticku
kompatibilitu (EMC).

Doplriiujuce informdcie: Obmedzené pouzitie, vybavenie triedy A, na pouzitie v nebytovych priestoroch.
Doplriujuce informacie: Restriktivne pouzitie, zariadenie triedy A, ur¢ené na pouzitie na inych miestach ako
obytnych.

Vlastnosti vy$sie uvedeného produktu su v sulade so siborom deklarovanych vlastnosti. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost vyssie uvedeného vyrobcu v stlade s nariadenim (EU) €.
305/2011.

Vykon uvedeného vyrobku je v sulade so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhldsenie o parametroch
sa vydava v stlade s nariadenim (EU) € 305/2011 na vyhradnu zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Podpisané
v mene a v mene vyrobcu

[meno/Meno] Tomas KALINAV [miesto]/ Plzeri

dria [datum vydanial/dnia [datum vydania] 15.01.2025[podpis]/[pod

SVARMETAL &F
Skatrice
PoOBOEMA - PLZEN
742 55 Skotni Tomi Kalina
1t 26850036 ok +420 80T 177 171
ialina (armex.c2

DIf: CZ26850036 emas

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Na opravu napajacieho zdroja je opravnena iba osoba, ktora spifia kvalifikiciu danu
zakonom a kvalifikaciu.

Pripojenie k zdroju napajania:

- Pred pripojenim zvaracky k elektrickej sieti sa uistite, Ze napéatie a frekvencia sietového
napdjania zodpovedaju napatiu na typovom stitku spotrebica a Ze hlavny vypinac zvaracky je
v polohe "0". - Na pripojenie k elektrickej sieti. Siete pouzivaju iba origindlnu napajaciu vidlicu.
- Kazdé predizenie kabla musi mat primerany prierez kébla a vo vieobecnosti nesmie mat
mensi

rierez ako povodny kabel dodany so zariadenim (t. j. najmenej 2,5 mm2
- pri prevadzke zdroja s vys$simi zvaracimi pradmi mozZe spotreba zo siete prekrocit 16A. V
takom pripade je potrebné vymenit sietovd zastrcku za priemyselnd zastréku, ktord
zodpoveda 25A poistke! Tato ochrana musi stcasne zodpovedat konstrukcii a ochrane
elektrického rozvodu.

- Medzi dalSie spb6soby pripojenia patri pevné pripojenie na samostatné vedenie (toto vedenie
musi byt zabezpecené isticom alebo poistkou max. 25A) alebo pripojenie napajacieho zdroja
do trojfazovej siete 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripade pripojenia k trojfazovej sieti je
potrebné pouZit patkolikovu zastréku 32 A. Pripojte fazovy vodic¢ Cierny (hnedy) v zastréke k
jednej z oznacenych svoriek (L1, L2 alebo L3). Pripojte modry neutralny vodi¢ vo vidlici ku
svorke oznacenej (N) a pripojte zelenozlty ochranny vodi¢ ku svorke oznacenej (Pe). Takto
upraveny napajaci kabel je mozné pripojit do trojfazovej zasuvky, ktoru je potrebné zaistit
isticom alebo poistkou max. 25A.

POZORNOST!

Napdjaci zdroj nesmie byt pripojeny k spojenému napatiu, t. j. napatiu medzi dvoma fazami!
V takom pripade hrozi poskodenie napajacieho zdroja.

Tieto Upravy méze vykondvat iba autorizovana osoba s elektrickou kvalifikaciou.

Nie st povolené Ziadne iné Upravy zdroja energie, ako odporuca vyrobca!
Pred otvorenim krytu napdjacieho zdroja — vidy odpojte od elektrickej siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam moéze poskytnut vsetky ochranné pomaocky pre zvaradské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a testované v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o vlastnostiach). Je zodpovednostou servisnej
jednotky, ktora vykonala servis alebo opravu, zabezpedit, aby vyrobok stale vyhovoval
uvedenym normam a Standardom.

Nahradné diely je mozné objednat u najblizsieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.

V sulade s nariadenim 2002/96/ES o likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni musia
byt elektrické zariadenia, ktoré dosiahli koniec svojej Zivotnosti, zlikvidované v recyklaénom
zariadeni. Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych
zbernych miestach.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A Oznamenie! Pred zacatim pouzivania zariadenia si pozorne precitajte navod na poutzitie.
Uchovavajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy po ruke. Venujte zvy$ent pozornost sekcii
Bezpeénost!, kde najdete ddleZité informacie pre bezpeéné pouiivanie zariadenia. V pripade, Ze
nerozumiete pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

A Je vel'mi dolezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vSetky bezpecnostné
opatrenia, ktoré vyplyvaju z BOZP na pracovisku a zdroven z tohto ndvodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy tohto zariadenia smie vykondvat iba odborne vyskoleny persondl. Nespravna
obsluha alebo manipulacia so zariadenim méze viest k poskodeniu, ktoré méze viest k zraneniu.
Zariadenie smu pouZivat iba osoby, ktoré maju skdsenosti so zvaranim, rezanim alebo inym
relevantnym pouZivanim zariadenia. Prace na vysokonapitovom :zariadeni smie vykonavat iba
kvalifikovany elektrikar. Udrzbu zariadenia je moiné vykonavat iba vtedy, ked je zariadenie mimo
prevadzky.

Pred pouzitim zariadenia je potrebné:

Obozndmte sa s tymto ndvodom na poutzitie,
Ak sa chcete zoznamit s prevadzkou zariadenia,
Oboznamte sa s umiestnenim vsetkych nudzovych alebo délezitych spinacov,

Pochopte, ako zariadenie funguje,

YV V V V VY

Oboznamte sa s bezpecnostnymi opatreniami na pracovisku a poziadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Uistite sa, Ze pri spusteni zariadenia sa v blizkosti nenachadzaju ziadne neopravnené osoby,
ktoré nie s oboznamené s bezpecnostnymi opatreniami,

» Zabezpedte vhodné pracovisko na pracu so zariadenim a priestor bez prievanu. Na pracovisku
musi byt k dispozicii vhodny hasiaci pristroj,

» Majte pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy
odev.

A VAROVANIE!

Venujte zvysenu pozornost nasledujicim signdlom a slovnym vysvetleniam. Chrani vas a vase okolie.

- e
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim

> Nedotykajte sa elektréd nechranenym povrchom tela, damp, poskodené (roztrhané) rukavice
alebo damp oblecenie.

Generalny distribdtor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 52 22
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» Pracovisko musi byt suché, pristroj sa nesmie pouzivat vo vlhkom prostredi.

» Nainstalujte a uzemnite zariadenie v sulade s prislusnymi normami.
» lzolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

» Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu poziciu.

A4

» Zvaranie mbze produkovat vypary, ktoré mézu byt nebezpeéné pre vase zdravie, preto sa
uistite, Ze mate dostatok cerstvého vzduchu, kvalitné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

bl

A:l/ OBLUKOVE ZIARENIE MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCi A POPALENINY

R

> Noste spravne ochranné prostriedky, ako sU: ochranny stit, ochranny odev spomalujuci
horenie a okuliare s filtracnymi SoSovkami. Chrante fudi vo svojom okoli vhodnymi Stitmi alebo
zastenami.

N
A& ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> Iskry pocas zvérania alebo rezania mozu spésobit poZiar, preto je velmi ddleZité, aby sa v
blizkosti zariadenia nenachadzali horlavé materialy.

> V pripade, Ze sa na pracovisku pouZiva stlaceny plyn, prijmite Specidlne opatrenia, aby ste
predisli nebezpecnym situaciam.

» Noste vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoké topanky, vhodné kukly
atd.

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tento ndvod na obsluhu je vhodny pre PANTERMAX® MMA200pulse.

2.1. Vseobecny popis

Pulse zdroj PANTERMAX® MMA200 sa pouziva na ru¢né jednosmerné zvaranie konstrukénych oceli
potiahnutych elektrédami (metéda MMA). UmoZiuje aj zvaranie TIG so Startom obluka "Lift". Ide o
invertorové zariadenie vyrobené z technologicky najvyspelejSich komponentov s technolégiou IGBT.
Napajaci zdroj je vybaveny nastavitelnymi funkciami ARC FORCE a automatickymi funkciami ANTI STICK
a HOT START. Ma tiez funkciu VRD s moznostou vypnutia.
Napajaci zdroj sa pouziva v uzavretych alebo zastreSenych miestnostiach, ktoré nie su vystavené
priamym poveternostnym podmienkam.

2.2. Parametre

Sietové napatie ~230V - (50/60Hz)
Prikon 4,0 kVA
MMA TIG

Primarny prad Imax (A) 18 18
Fazovy prud I1eff (A) 14 14
Poistka (istic motora pomaly, charakteristika D) 16A
Rozsah zvaracieho prudu (A) 20-140 10-140
Max. otvorené napatie (V) 68

e o . 60% 140A 60% 140A
ZataZenie (40°C, 10 minut) 100% 108A 100% 108A
SILA OBLUKA 0-10
HORUCI START 0-10
PROTI PRILNAVOSTI Zapnuté/vypnuté.
VRD Zapnuté/vypnuté.
Trieda pokrytia Krytie IP21
Trieda izolacie S
Rozmery D x S x V (mm) 219 x 90 x 130
Hmotnost (kg) 4

Poznamka: Zatazenie — definuje ¢as, pocas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pod ur&itym zataZenim bez
pretazenia, ako percento desatmindtového intervalu. Tento cyklus plati pre 40 °C.

Parametre sa menia v zavislosti od prevadzkového rezimu zariadenia.
60% zatézovatel pri 110A

6 min.svarovani 4 min.chlazeni

Generalny distribdtor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 7z 22
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2.3. Zataiit

X Graf: Vztah medzi zataZzenim a

Pismeno "X" je skratka pre zataz, ktora je definovanad ako o ) g
zvaracim prudom (vSeobecne)

pomer Casu potrebného na nepretrZitl pracu napajacieho |
zdroja po urcity ¢as (10 minut). Vztah medzi zatazenim "X"
a vystupom zvaracieho prudu "I" je zndzorneny na obrazku
vpravo. 4

%%

2.4. Sposob pripojenia polarity zvarania

liA)

Na pripojenie zvaracieho a spatného kabla ma napajaci
zdroj dva vystupy, kladny pdl + a zdporny pdl - .

130A  160A 200A
24.1. MMA
Vyber pripojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu elektrody.

A Informdcie o polarite elektrody ndjdete na jej obale.

230V 50Hz 230V 50Hz
=]

DCEP
DCEN (+) Polarita

(-) Polarita
Konce zvaracich kablov by mali byt pripojené k zastrékdam 5 a 6 umiestnenym na prednom paneli
(pozri nizsie — 4.1.) tak, aby polarita elektrédy bola na drZiaku elektrédy. Polarita pripojenia
zvdracieho kabla zavisi od typu pouzitej elektrédy a je uvedena na obale elektrédy. Uzemnenie
kabla clamp by mal byt bezpeéne pripevneny k materialu, ktory sa ma zvarat.

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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243. TIG

V pripade metddy TIG pripojte elektrédu k zapornému pélu. Pripojte maticu privodu plynu k
regulovanému zdroju ochranného plynu.

230V 50Hz
=]

Redukény ventil

18-

a

Valec

Zemna svorka

—
9 / Horak s ventilom — napr. KOWAX® T17AV, 4m ruény horak s
ventilom TIG + prislusenstvo

Na zvaranie touto metddou je potrebné pouzit pridavny horak TIG vybaveny regulaénym ventilom
ochranného plynu. Hordk TIG by mal byt pripojeny ku konektoru zapornej polarity (-) 6 a privodu
plynu k regulatoru na plynovej flasi. Pripojte konektor s pozitivnou polaritou (+) 5 k zvaranému
materidlu pomocou kdbla s uzemnovacou svorkou.

Generalny distribdtor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 9z 22
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4.1. Dizajn zariadenia

1 4 3 5 6

2 ‘. ) ® [

1)
VYPIOFF 4
_

1. Riadiaci enkodér (stlacte 4. LCD displej
potvrdenie)

2. (+) Polarita 5. Napdjaci kabel ~230V

3. () Polarita 6. VYPINAC

()

= e
PARAMETER CHOICE

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Riadiaci A B
potenciometer
(enkodér)

Enkodér sa pouZiva na vyber sp6sobu zvarania, funkcie a nastavenie hodnoty funkcie a
zvaracieho pradu.

A): Stlacte enkodér na 3 sekundy a ¢ervené Ciary obldka budu blikat. Otacanim enkodéra
vyberte sp6sob zvarania.

B): Stlacenim enkodéra prepinate medzi funkciami zvarania. Oto¢enim kdédovaca zmerite
hodnotu.

4.2. Obsluha zariadenia

Cast displeja zobrazujica hodnotu zvaracieho pradu a
hodnoty tychto funkcii pri nastavovani funkcii ARC FORCE a
HOT START.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Cast displeja s navrhom pouzitia daného priemeru elektrody
pre aktualne nastavenu hodnotu zvaracieho pruadu.

Cast displeja s navrhom hribky zvaraného materialu pre
aktualne nastavenu hodnotu zvaracieho pradu.

Zvaranie MMA Pri

zvarani metédou MMA (kovova kovova elektroda) je mozné
nastavit zvaraci prad od 20 do 140 (A). K dispozicii su aj
funkcie ARC FORCE, HOT START (rozsah 0-10) a VRD
(zapnutie/vypnutie).

Pulzné zvaranie MMA

Pri zvarani metédou PULSE MMA (obalena elektroda) je
mozné nastavit zvaraci prud v rozmedzi 20-140 A.

K dispozicii su aj funkcie ARC FORCE, HOT START a VRD a
PULSE FREQUENCY.

Pulse LIFT-TIG
Zvaraci prud je mozné nastavit v rozsahu 10-140 (A). K
dispozicii je tiez PULZNA FREKVENCIA.

Funkcia LIFT-TIG
Zvaraci prud je mozné nastavit v rozsahu 10-140 (A).

Funkcia ARC FORCE

Funkcia je k dispozicii len pre zvaranie MMA. UmoZnuje
upravit dynamiku obltka. Skratenie dizky obluka je
sprevadzané znizenim zvaracieho prudu, ktory stabilizuje
obluk.

Rozsah nastavenia 0 - 10

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Funkcia VRD

Funkcia VRD znizuje napatie (na bezpec¢nost) v stave
naprazdno (na prazdnu zataz). Spravna hodnota napatia sa
obnovi az tesne pred zapalenim obluka. Tym sa minimalizuje
riziko Urazu elektrickym pradom, ale v niektorych pripadoch to
mdbze stazit zapalenie obluka.

Svetlo chladiaceho ventilatora jednotky.

Indikator prehriatia. Ked je teplota zvaracky prili§ vysoka,
tepelna ochrana prerusi zvaraci prud. Ked teplota klesne, isti¢
sa automaticky resetuje. POZORNOST! Neodp4jajte jednotku,
ked svieti tato kontrolka. Odpojenie spdsobi vypnutie
chladiaceho ventilatora a m6ze posSkodit zariadenie.

4.3. Pripojenie k sieti 230V

1. Napéjaci zdroj by sa mal pouzivat iba v jednofdazovom trojvodi¢ovom systéme s prislusnym
uzemnenim.

2. Napdjaci zdroj je prisposobeny na pracu v sieti 230V 50Hz a je chraneny pomalymi 16A poistkami.
Napajanie by malo byt stabilné, bez poklesu napatia.

3. Zariadenie je vybavené kablom a zastrckou. Pred pripojenim napdjania sa uistite, Ze je hlavny

vypinaé v polohe OFF/OFF.

Prevadzkové prostredie
- Nadmorska vyska je az 1000 metrov.- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10°C ~ +40°C.- Relativna

vlhkost je nizsia ako 80 % (20 °C), relativna vlhkost vzduchu je nizsia ako 50 % (40 °C).- Sklon zdroja
nepresahuje 10°.- Chrante zdroj pred silnym dazdom alebo priamym slne¢nym Ziarenim v horucich
podmienkach.- Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo Iatke nesmie
prekrodit normalnu normu.- Pri zvarani zabezpecte dostato¢né vetranie. Medzi zdrojom a stenou je
vzdialenost najmenej 30 cm. - Atmosféricky tlak medzi 860 ~ 1060 hPa

Alns'taldciu musi vidy vykondvat kvalifikovany a vyskoleny persondl. Napdjaci zdroj musi byt
umiestneny tak, aby ni¢ nezasahovalo do jeho vstupnych a vystupnych otvorov a zdrover aby otvory
neboli blokované neZiaducim materialom. Je délezité, aby bol napdjaci zdroj na zvdranie pripojeny k
sprdvnemu sietovému napditiu a aby bol chrdneny sprdavnou menovitou poistkou. Zdsuvka musi mat

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ochranné uzemnenie.

A

>
>
>
>
>

Chrarnte zariadenie pred daZdom a priamym sinecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit normdinu normu.
Pocas zvdrania dbajte na dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

V pripade, Ze sa zariadenie z bezpecnostnych dévodov samo vypne, nerestartujte ho, pokial
nie je odstranend pric¢ina. MézZe déjst k poskodeniu napdjacieho zdroja.

4.4.Zvaranie
4.4.1. Zapalovanie MMA
» Horné zapalovanie — tato funkcia zapali obluk iskrou, ktora preskoéi z elektrédy na obrobok, ked'

sa k nemu elektrdda priblizi.

elektroda vzpriamene elektroda elektréda
hore
Zvarenec dotyk Zvarenec
Zvarenec > -
v 74 e 2% 7 S//\ % /mX
Umiestnite elektrédu do zvislej Dotknite sa zvarenca elektrédou Zdvihnite elektrédu 2-4 mm

» Zvéaranie MMA — moZno oznadit aj ako zvaranie obalenymi elektrédami. Po zapaleni oblika sa

elektréda zacne topit a jej obal zacne vytvarat ochrannt trosku.

4.4.2. Manipulacia s elektrodami MMA

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pri zvarani MMA sa musia pouzit tri pohyby na konci elektrédy:
1. Elektréda sa pohybuje do zvarového kupela pozdi? osi

2. elektréda osciluje doprava a dofava

3. elektréda sa pohybuje v smere zvarania

Operator si mbze vybrat, ¢i bude s elektrodou manipulovat na

zaklade ostrosti zvarového spoja, miesta zvarania, Specifikacii
elektrddy, zvaracieho prudu, vlastnych zrucénosti atd.

A Ochrana elektrédy pri kontakte

Ak pocas zvdrania déjde k priamemu kontaktu medzi volframovou elektrodou a obrobkom a déjde

elektroda

N

svaienec

P

1-Posun elektrody; 2-Vychyleni elektrody do leva/prava; 3-Pohyb elektrodou ve smé

ku skratu, zvdraci prid klesne na minimum, aby sa pred/Zila Zivotnost elektrody.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171
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4.4.3. Zapalovanie TIG vytahu
1. Naklorite 2. Dotknite sa volfrdmovej 3. Potiahnite obluk
zvaraci horak elektrédy zvaranej Casti
e ™ I
\"In. e
.
4.5. Parametre zvarania
4.5.1. Tvary kibov
Rohovy spoj tupého spoja Prekryté Kdtovy spoj v
4.5.2. Vyber elektréody TIG
Vyber spravneho priemeru elektrédy by mal byt zaloZzeny na hribke obrobku, polohe
zvdrania, type spoja atd. Dalsie informécie najdete v nasledujlcej tabulke:
Priemer
elektrédy/mm 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0
Zvaraci prad/A 25~40 40~ 60 50~80 100~ 130 150~210

Vztah medzi zvaracim pradom (1), faktorom (K) a priemerom elektrédy (d) (1=K X d: Uhlikova elektréda)

Priemer
elektrédy/mm 1.6 2~25 3.2
Faktor/K 20~ 25 25~30 30~ 40

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Elektréda sa musi vZdy skladovat v suchu alebo v suchu, aby bola zaruéend dobra kvalita
spoja.
> Poéas zvdrania nesmie byt oblik prilis dihy, inak déjde k nestabilnému horeniu, velkému

striekaniu, prieniku svetla, podkopdvaniu, tvorbe bublin atd.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Aby sa zabezpecila vysoka efektivna a bezpecna prevadzka zdroja energie, musi sa pravidelne
udrziavat. Vykonajte jednoduché kontroly. Podrobnosti o idrzbe st uvedené v nasledujicej tabulke.

A Upozornenie: Z bezpecnostnych dovodov pri udrzbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5
minut, kym kapacitné napitie uz neklesne na bezpecné napatie 36V!

frekvencia

procedura

Denné
kontroly

Uistite sa, Ze ovladacie prvky a spinac¢ na paneli na prednej a zadnej strane zariadenia
su spravne nainstalované a plne funkéné. Ak nie, vykonajte vymenu. Ak nemate k
dispozicii originalne prislusenstvo, kontaktujte servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte/pocuvajte, ¢i sa zdroj trasie, vydava nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne jeden z vysSie uvedenych problémov, zistite pricinu a
potom ju opravte; Ak nemozete zistit pricinu, kontaktujte servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i je LED panel poSkodeny a ¢i nefunguje spravne. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymerite ho. Ak to stdle nefunguje, vymente riadiacu dosku plosnych
spojov.

Skontrolujte, ¢i ventilator nie je poskodeny a ¢i sa otac¢a normalne. Ak je ventilator
poskodeny, okamzite ho vymerite. Ak sa ventilator po prehriati zariadenia neotaca,
skontrolujte, ¢i nie je blokovany cudzimi telesami, ak je blokovany telami, odstrante
ich. Ak sa ventilator po odstraneni vyssie uvedenych problémov neotaca, mézete ho
manualne roztocit v smere otacania ventilatora. Ak sa ventildtor ota¢a normalne
tymto spdsobom, startovaci kondenzator by sa mal vymenit; Ak to nepomdze,
vymernte ventilator.

Uistite sa, Ze konektor horaka MIG je uvolneny alebo prehriaty, ak ma toto zvaracie
zariadenie vysSie uvedené problémy, tento konektor by sa mal opravit alebo vymenit.
Uistite sa, Ze napajaci kabel nie je poskodeny. Ak je poskodeny, mal by sa vymenit.

Mesacné
Seky

Na Cistenie vnutra zdroja napajania poutZite suchy stlaceny vzduch. Odstrarnte najma
prach z chladi¢ov, hlavného transformdtora napatia, cievok, modulu IGBT, diéd, PCB
atd’. Pozor na nebezpecenstvo poskodenia elektronickych komponentov priamymi
narazmi stlaceného vzduchu z kratkej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky na zvaracke, ak je/su uvolnené, zaskrutkujte ich. Ak su
opotrebované (napr. hlava skrutky), vymernte ich. Ak je/je hrdzavy, odstrante hrdzu
na skrutke a uistite sa, Ze funguje dobre.

Stvrtrocny

Ci je zvaraci prud v stlade s hodnotou zobrazenou na ovlddacom paneli. Ak nesuhlasi,
mal by byt nastaveny. Skuto¢nu hodnotu priddu je mozné merat pomocou
klieStového ampérmetra.

Rocne

Vykonavanie bezpecnostnych kontrol podla CSN EN 60974-4

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Poznamka: Vyssie uvedené kontroly a Gdrzba sa musia vykonavat aj s prihliadnutim na dané
prevadzkové podmienky a v pripade zvySenej prasnosti (agresivita prostredia vSeobecne) sa
¢innosti musia vykonavat €astejsie, ako je uvedené vyssie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Ak sa vyskytne porucha na PANTERMAX® MMA200pulse, nasledujica tabulka poskytuje prehlad
najbeznejsich typov poruch a moznych rieseni.

Skontrolujte drziak elektrédy a elektrické uzemniovacie kable
Oznacenie Skontrolujte drZiak elektrédy a polaritu uzemnovacieho kabla

Skontrolujte elektrédu

Skontrolujte, Ci je vypinac zapnuty

Skontrolujte, ¢i sietové napatie nie je prilis nizke alebo prilis vysoké.
Ziadny obluk Skontrolujte spravne pripojenie kabla zvaracieho pridu a spitného
kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavend spravna aktudlna hodnota.

Skontrolujte, ¢i nebola aktivovana tepelna poistka (indikovana
Zvaraci prud bol pocas kontrolkou na prednom paneli).

zvarania preruseny
Skontrolujte sietové poistky.

Skontrolujte, ¢i nie je upchaty prachovy filter.

Uistite sa, Ze neboli prekro¢ené predpisané hodnoty napdjacieho

Tepelnd poistka sa €asto . . . L oy
zdroja (t. j. Ze zariadenie nie je pretazené).

aktivuje
Napdjaci zdroj umiestnite tak, aby mu ni¢ nebranilo privodom
chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravne pripojenie kabla zvaracieho pradu a spatného
kabla.

Nizky zvdraci vykon o . . .
y y Skontrolujte, ¢i je nastavend spravna aktudlna hodnota.

Skontrolujte, ¢i su pouZité spravne elektrody.

Generalny distributor: SYARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ZARUCNY LIST

PANTERMAX® MA200pulse zvaraci invertor MMA/TIG
PANTERMAX® MMA200pulse zvaraci invertor MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o opravach

Datum prijatia Datum opravy Reklamaény protokol Podpis zamestnanca
Cislo Nr.
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