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PANTERMAX® PanterWeld® 4 v 1 NajuniverzdlnejsSia zvaracka na trhu — 4 plnohodnotné metédy v
jednom zariadeni (MIG/TIG HF, PULSE/MMA/PLASMA HF). V3etko, €¢o bude kaZda dielfia potrebovat
v jednom zariadeni:

1. zvaranie MIG profesiondlnou zvarovou patkou s plnymi (G3Sil) alebo ruarkovymi (aj
samokrycimi) drotmi,

Elektréda potiahnutda MMA (napr. vonkajsie zvaranie)

Pokrocily TIG s vysokofrekvencénym (bezkontaktnym) zapalovanim (HF) a impulzmi pre tenké
plechy

4. plazmova rezacka s HF s Cistym prierezom do 10 mm.

w N

Zvaranie/rezanie nebolo nikdy jednoduchsie. LED panel a Synergy (MIG) ulahcia kazdému spravne
nastavenie.

- Invertorova technoldgia IGBT

- Skveld schopnost vyrovnavania vstupného napétia az +/- 15%;

- Stabilné zvaranie, maly rozstrek, kupel s hlbokou taveninou, vynikajlice tvarovanie
zvarovych gul'6cok;

- Maly, l'ahky, I'ahko ovladatelny, ekonomicky a hlavne prakticky.

Funkcie:

- 1.MIG/MAG

- 2.TIGHFPULZ
- 3. MMA

- 4.PLAZMA HF

- Presné 32-bitové ovladanie procesora

- LED graficky panel

- Synergia

- Nastavitelny syti¢ (MIG)

- Funkcia pamate: 10 kanalov na nahravanie

- Zvaranie nelegovanych oceli, nizkolegovanych oceli a zliatin ocele.

- Stabilny vystupny napétie, skveld schopnost vyrovnat napétie az do £15%.

- Elektronické ovladanie, stabilné zvaranie, maly rozstrek, hlboky tavny bazén, vynikajlce
tvarovanie zvarovych gulocok.

MIG/MAG:

Synergia

Nastavitelny syti¢ (ovladanie charakteristiky oblika — makké/tvrdé)
Funkcia bodovania

Prepinanie 2T/4T

Dvojity val¢ekovy podavac kovov

1-5 kg cievka

Pre plné alebo rurkové vodice (jednoduché zapinanie na prednom paneli)
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MMA

HORUCI START

SILA OBLUKA

PROTI PRILNAVOSTI
VRD (zapnuté/vypnuté)

0 O O O

TIG

HF (vysokofrekvencné) vysokofrekvencné (bezkontaktné) zapalovanie oblikom
Predfukanie/fukanie

Startovaci prad

Svah hore/dole

Spickovy prud

Zakladny prad

Rozsah Sirky impulzu

Frekvencia pulzov

Kraterovy prud

0O 0O O 0 o0 O 0 O O

PLAZMA

o 2T/4T
o Predfikanie/fukanie
o Spickovy prad

OBSAH BALENIA:

- 3m horak MB-15AK (0,8mm a 1,0mm spodny stojan),

- 4mTIG horak TIG-17 (upinacia objimka 1,6 a 2,0mm + tryska 4/5/6 + matica dlha + matica
kratka),

- 4m plazmovy horak SG-55 (1,1 elektrdda, tryska + kryci uzaver),

- Napdjaci kdbel 2m 230V,

- 2m kabel s drziakom elektrédy 200A (35-50),

- 1,5 m kabel s 300A uzemnovacou svorkou (35-50),

- Volframova elektroda modra 2,0 mm

- Redukény ventil,

- Manualny

- Zarucny list.

PANTERMAX® PanterWeld®4 v 1 je synergicky mikroprocesorovy zvaraci zdroj pre zvaranie

MIG/MMA/TIG + PLASMA SHAAM. Invertorovy napajaci zdroj IGBT riadeny 32-bitovym

procesorom a LED displejom umozZriuje zvaranie MIG/MAG pomocou oboch $tandardnych plnych

vodicov v atmosfére tieniaceho plynu (napr. G3Sil), ako aj rirkové droty s ochrannym plynom alebo

bez neho. Technoldgia IGBT umoZriuje vyrazné zniZzenie hmotnosti a rozmerov napdjacieho zdroja a

zvySenie Ucinnosti pri su¢asnom znizeni spotreby energie.
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Sietové napatie ~230 V (+/- 15 %) - (50/60 Hz)
MIG MMA TIG PLAZMA

Spotreba energie (kW) 8,5 7,5 6,4 8,8
Primarny prud Imax 39 45 29 40
(A)
Fazovy prud I1eff (A) 21 25 16 22
Poistka (isti¢ motora
pomaly, 16A
charakteristika D)
Faktor pevnosti 0,73
Rozsah zvaracieho 50-200 10-200 10-200 20-50
pradu (A)
Max. otvorené

prs 64 64 64 310
napatie (V)
Uginnost (%) 77
Zatazenie (40 °C 20%200A 20% 200A 20% 200A 20% 50A

o, ’ , 60% 141A 60% 141A 60% 35A
10 mingt) 60%141A100%110A| 100% 110A 100% 110A 100% 27A
Predfukanie/fukanie 0-1
Startovaci prud (A) 10-200
Svah hore/dole 0-5
Spickovy prud (A) 10-200
Zakladny prud (A) 10-200
Rozsah Sirky impulzu 5-100
(%)
Tepova frekvencia 0,5-100
(Hz)
Kraterovy prud (A) 10-200
Dialkové ovladanie
(pedal) NIE
Trieda pokrytia IP21S
Trieda pouzitia H
. N 06-08-09-1,0 @2,5 @3,2 @4,0
Priemer drotu (mm)
?5,0

Rozmery Dx Sx V 490 x 215 x 325
(mm)
Hmotnost (kg) 14,3
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