MIG210 FALCO 3 LCD — Navod na poutzitie
ver.2.

MIG210 FALCO 3 LCD®

MIG210°

Navod na pouzitie

(poznamka: aktualna verzia ndvodu je vidy na www.pantermax.cz webmiesto)

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
Strana 1z 22 171



MIG210 FALCO 3 LCD — Navod na poutzitie
ver.2.

Vyhlasenie o zhode
Podla/podla:
2014/35/EU Low Voltage Smernica
2014/30/EU Elektromagnetickd kompatibilita zariadeni

1. Typ zariadenia:

Zvaraci zdroj
2. Typové oznacenie atd.

MIG210 FALCO 3 LCD, ID: PMMIG210-3-LCD, od sériového &isla: 202507010001
3. Obchodnd znacka alebo ochrannd zndmka./: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP./:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, I€O: 26850036, DPH: CZ26850036

5. Harmonizovana norma:

EN IEC 60974-1, Zariadenia na oblikové zvaranie - Cast 1: Zdroje zvaracieho pradu.
EN IEC 60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie. Cast 10: Poziadavky na elektromagneticku
kompatibilitu (EMC).

Doplriujuce informdcie: Obmedzené pouzitie, vybavenie triedy A, na pouzitie v nebytovych priestoroch.
Doplriujuce informacie: Restriktivne pouzitie, zariadenie triedy A, ur¢ené na pouzitie na inych miestach ako
obytnych.

Vlastnosti vy$sie uvedeného produktu su v sulade so siborom deklarovanych vlastnosti. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost vyssie uvedeného vyrobcu v stlade s nariadenim (EU) €.
305/2011.

Vykon uvedeného vyrobku je v sulade so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhldsenie o parametroch
sa vydava v stlade s nariadenim (EU) € 305/2011 na vyhradnu zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Podpisané
v mene a v mene vyrobcu

[meno/Meno] Tomas KALINAV [miesto]/ Plzen

dria [datum vydania]/dnia [datum vydania] 15.05.2025[podpis]/[pod

SVARMETAL &F
Skatrice
PoOBOEMA - PLZEN
742 55 Skotni Tomi Kalina
1t 26850036 ok +420 80T 177 171
ialina (armex.c2

DIf: CZ26850036 emas
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Na opravu napajacieho zdroja je opravnena iba osoba, ktora spifia kvalifikiciu danu
zakonom a kvalifikaciu.

Pripojenie k zdroju napajania:

- Pred pripojenim zvaracky k elektrickej sieti sa uistite, Ze napéatie a frekvencia sietového
napdjania zodpovedaju napatiu na typovom stitku spotrebica a Ze hlavny vypinac zvaracky je
v polohe "0". - Na pripojenie k elektrickej sieti. Siete pouzivaju iba origindlnu napajaciu vidlicu.
- Kazdé predizenie kabla musi mat primerany prierez kébla a vo vieobecnosti nesmie mat
mensi

rierez ako povodny kabel dodany so zariadenim (t. j. najmenej 2,5 mm2
- pri prevadzke zdroja s vys$simi zvaracimi pradmi mozZe spotreba zo siete prekrocit 16A. V
takom pripade je potrebné vymenit sietovd zastrcku za priemyselnd zastréku, ktord
zodpoveda 25A poistke! Tato ochrana musi stcasne zodpovedat konstrukcii a ochrane
elektrického rozvodu.

- Medzi dalSie spb6soby pripojenia patri pevné pripojenie na samostatné vedenie (toto vedenie
musi byt zabezpecené isticom alebo poistkou max. 25A) alebo pripojenie napajacieho zdroja
do trojfazovej siete 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripade pripojenia k trojfazovej sieti je
potrebné pouZit patkolikovu zastréku 32 A. Pripojte fazovy vodic¢ Cierny (hnedy) v zastréke k
jednej z oznacenych svoriek (L1, L2 alebo L3). Pripojte modry neutralny vodi¢ vo vidlici ku
svorke oznacenej (N) a pripojte zelenozlty ochranny vodi¢ ku svorke oznacenej (Pe). Takto
upraveny napajaci kabel je mozné pripojit do trojfazovej zasuvky, ktord je potrebné zaistit
isticom alebo poistkou max. 25A.

POZORNOST!

Napdjaci zdroj nesmie byt pripojeny k spojenému napatiu, t. j. napatiu medzi dvoma fazami!
V takom pripade hrozi poskodenie napajacieho zdroja.

Tieto Upravy méze vykondvat iba autorizovana osoba s elektrickou kvalifikaciou.

Nie st povolené Ziadne iné Upravy zdroja energie, ako odporuca vyrobca!
Pred otvorenim krytu napdjacieho zdroja — vidy odpojte od elektrickej siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam moéze poskytnut vsetky ochranné pomaocky pre zvaradské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a testované v sulade s medzinarodnymi a europskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o vlastnostiach). Je zodpovednostou servisnej
jednotky, ktora vykonala servis alebo opravu, zabezpedit, aby vyrobok stale vyhovoval
uvedenym normam a Standardom.

Nahradné diely je mozné objednat u najblizsieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.

V sulade s nariadenim 2002/96/ES o likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni musia
byt elektrické zariadenia, ktoré dosiahli koniec svojej Zivotnosti, zlikvidované v recyklaénom
zariadeni. Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych
zbernych miestach.

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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A Oznamenie! Pred zacatim pouzivania zariadenia si pozorne precitajte navod na poutzitie.
Uchovavajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy po ruke. Venujte zvy$ent pozornost sekcii
Bezpeénost!, kde najdete déleZité informacie pre bezpeéné pouiivanie zariadenia. V pripade, Ze
nerozumiete pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

A Je vel'mi dolezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vSetky bezpecnostné
opatrenia, ktoré vyplyvaju z BOZP na pracovisku a zdroven z tohto ndvodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy tohto zariadenia smie vykondvat iba odborne vyskoleny persondl. Nespravna
obsluha alebo manipulacia so zariadenim méze viest k poskodeniu, ktoré méze viest k zraneniu.
Zariadenie smu pouZivat iba osoby, ktoré maju skdsenosti so zvaranim, rezanim alebo inym
relevantnym pouZivanim zariadenia. Prace na vysokonapitovom :zariadeni smie vykonavat iba
kvalifikovany elektrikar. Udrzbu zariadenia je moiné vykonavat iba vtedy, ked je zariadenie mimo
prevadzky.

Pred pouzitim zariadenia je potrebné:

Obozndmte sa s tymto ndvodom na poutzitie,
Ak sa chcete zoznamit s prevadzkou zariadenia,
Oboznamte sa s umiestnenim vsetkych nudzovych alebo délezitych spinacov,

Pochopte, ako zariadenie funguje,

YV V V V VY

Oboznamte sa s bezpecnostnymi opatreniami na pracovisku a poziadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Uistite sa, Ze pri spusteni zariadenia sa v blizkosti nenachadzaju ziadne neopravnené osoby,
ktoré nie s oboznamené s bezpecnostnymi opatreniami,

» Zabezpedte vhodné pracovisko na pracu so zariadenim a priestor bez prievanu. Na pracovisku
musi byt k dispozicii vhodny hasiaci pristroj,

» Majte pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy
odev.

/N varovanie!

Venujte zvysenu pozornost nasledujicim signdlom a slovnym vysvetleniam. Chrani vas a vase okolie.

- e
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim

> Nedotykajte sa elektréd nechranenym povrchom tela, damp, poskodené (roztrhané) rukavice
alebo damp oblecenie.

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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» Pracovisko musi byt suché, pristroj sa nesmie pouzivat vo vlhkom prostredi.

» Nainstalujte a uzemnite zariadenie v sulade s prislusnymi normami.
» lzolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

» Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu poziciu.

A4

» Zvaranie mbze produkovat vypary, ktoré mézu byt nebezpeéné pre vase zdravie, preto sa
uistite, Ze mate dostatok cerstvého vzduchu, kvalitné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

bl

A:l/ OBLUKOVE ZIARENIE MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCi A POPALENINY

R

> Noste spravne ochranné prostriedky, ako sU: ochranny stit, ochranny odev spomalujuci
horenie a okuliare s filtracnymi SoSovkami. Chrante fudi vo svojom okoli vhodnymi Stitmi alebo
zastenami.

N
A& ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> Iskry pocas zvérania alebo rezania mozu spésobit poZiar, preto je velmi ddleZité, aby sa v
blizkosti zariadenia nenachadzali horlavé materialy.

> V pripade, Ze sa na pracovisku pouZiva stlaceny plyn, prijmite Specidlne opatrenia, aby ste
predisli nebezpecnym situaciam.

» Noste vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoké topanky, vhodné kukly
atd.

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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Tento ndvod na pouzitie je vhodny pre model PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD.

2.1. VSeobecny popis

PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD je mikroprocesorovy zvaraci zdroj pre ru€éné zvaranie MIG
SYN/MIG a zvaranie MMA (s obalenymi elektrodami).

Umozriuje zvaranie metddami MIG/MAG, MMA (obalend elektroda). Moze byt tiez pouzity na
spajkovanie tenkych (do 3 mm) pozinkovanych plechov. Vdaka zmene polarizacie umoznuje zdroj
zvaranie MIG/MAG pomocou $tandardnych plnych drétov v plynovej ochrannej atmosfére a
rarkovych drotov s ochrannym plynom alebo bez neho.

Napajaci zdroj umoziuje pouzitie cievok s hmotnostou 1 kg (D100).

Nastavenia pouzité v informacnom kanali ulahc¢uju jeho pouZivanie a umoziuju ludom s mensimi
skdsenostami pouzivat informacny kanal.

Napajaci zdroj je vybaveny technoldgiou IGBT, ktord umoZiuje vyrazné znizenie hmotnosti a
rozmerov napajacieho zdroja a zvySenie Ucinnosti pri si¢asnom znizZeni spotreby energie.

Zdroj energie sa pouziva v uzavretych alebo zastreSenych miestnostiach, nie je vystaveny priamemu
vplyvu pocasia.

2.2. Parametre

Sietové napétie ~230V (+/- 15 %) - (50/60 Hz)
MIG MMA

Primarny pruad Imax (A) 32,2 25
Fazovy prad I1eff (A) 28 25
Poistka (isti¢ motora pomaly, charakteristika D) 16A
Faktor pevnosti 0,93
Rozsah zvaracieho prudu (A) 35-180 | 25-160
Max. otvorené napatie (V) 55
Ucinnost (%) 85

e o ., 40% 180A 40% 160A
Zatazenie (40 °C, 10 minut) 100% 114A 100% 102A
Zvéracie droty/baliaca elektréda (priemer mm) 0,6/0,8/0,9/1,0 2,0/2,5/3,2
Trieda pokrytia Krytie IP23
Trieda pouZitia F
Rozmery D x § x V (mm) 325 x 155 x 280
Hmotnost (kg) 5,5

Poznamka: Zatazenie — definuje ¢as, podas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pod uréitym zataZenim bez
pretaZzenia, ako percento desatmindtového intervalu. Tento cyklus plati pre 40 °C.

Parametre sa menia v zavislosti od prevadzkového rezimu zariadenia.
60% zatézovatel pri 110A

+40°C N
-

6 min.svarovani 4 min.chlazeni

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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2.3. Zataiit

X Graf: Vztah medzi zataZenim a

Pismeno "X" je skratka pre zataz, ktora je definovanad ako o ) 8
zvaracim pridom (vSeobecne)

pomer Casu potrebného na nepretrzitu pracu napdjacieho
zdroja po urcity ¢as (10 minut). Vztah medzi zatazenim "X"
a vystupom zvaracieho prudu "I" je zndzorneny na obrazku
vpravo. s

100

pL

2.4. Sposob pripojenia polarity zvarania

Na pripojenie zvaracieho a spatného kabla ma napajaci 1A
. , L . .. 130A 160A 200A
zdroj dva vystupy, kladny pdl + a zdporny pdl - .

241. MIG

Vyber pripojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu zvaracieho drétu. (jednosmerny jednosmerny
I\ i
Informdcie o polarite ndjdete na jeho obale.

PANTERMAX® MIGR10 PANTERMAX® MI$210
FALCO 3 FALCO 3

MIG horak MIG horak .

£ Jf‘) (})— +&7

Rurkovy dfot
sy o
h. T

Zvarenec

Pozitivne zapojenie (pevné vodice

Zaporné vedenie (rarkové vodice) )
G3Si1

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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242. MMA

j Vyber pripojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu elektrody.

Informdcie o polarite elektrody ndjdete na jej obale.

PANTERMAX®
MIG210 FALCO
3

a7 P - +O7 forsesi—r
Obal.elektroda Obal.elektroda

PANTERMAX®
MIG210 FALCO 3

DCEN

DCEP

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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Vyber sp6sobu zvarania: MIG SYN,

MIG Manual, MMA

Konektor EUR - pripojenie hordka

MIG

LCD displej

Ovladanie enkodéra

1.) MMA stlacenim enkodéra na vyber

VRD ON/OFF2.) Stlaéenim MIG
nastavite korekciu napétia (+/-3V)

(-) Pripojenie svoriek Ked’

je pripojeny DCEN (-), je tu pripojeny

drziak hordka/elektrédy. Ked' je

pripojeny DCEP (+), je tu pripojena

uzemnovacia svorka.

MIG210 FALCO 3 LCD — Navod na poutzitie
ver.2.

4.1. Dizajn zariadenia

7
\
N 9
i >
8 on N\ OFF Q/
\k\ . INPUT K:J
\6_ AC230V (e}
B 50/60Hz
7 s
G
3 C
A O
Alls, — @ 11
10 — ‘\ ‘.‘ ‘
9 MSELD)
4 . ©
ANE =——="3D
6. (+) Pripojenie svorky Ked'
je DCEN (-) zapojeny, je tu pripojend uzemnovacia
svorka. Ked'je pripojeny DCEP (+), je tu pripojeny
drziak horaka/elektrddy.
7. VYPINAC
8.  Napajaci kabel ~230 V
9.  Pripojenie ochranného plynu
10. Ventilator
11. Uzemnovaci terminal

Generalny distribator: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice+420 607 177
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4.2. Pripojka ochranného plynu (MIG/MAG)

1. Pripravte plynovu flasu a zaistite ju proti prevrateniu.
2. Odpojte redukcny ventil, aby ste odstranili vSetky necistoty.
3. Nainstalujte redukény ventil na valec.

4. Pripojte regulator pomocou plynovej hadice k zadnej Casti zdroja napajania.

4.3. Pripojenie k sieti 230V

1. Napajaci zdroj by sa mal pouZivat iba v jednofazovom trojvodi¢ovom systéme s prislusnym
uzemnenim.

2. Napdjaci zdroj je prispOsobeny na pracu v sieti 230V 50Hz a je chraneny pomalymi 16A poistkami.
Napajanie by malo byt stabilné, bez poklesu napétia.

3. Zariadenie je vybavené kablom a zastrckou. Pred pripojenim napdjania sa uistite, Ze je hlavny

vypinacé v polohe OFF/OFF.

4.4. Umiestnenie cievky drotu do podavaca

1. Otvorte bocny kryt podavaca.

2. Skontrolujte, ¢i su poddvacie valce vhodné pre typ a priemer drotu. V pripade potreby viozte
spravne poddvacie kladky. Pre ocelové dréty by sa mali pouzivat kladky s drazkou V a pre rirkové
droty s drazkami v tvare pismena U.

3. VloZte cievku so zvdracim dr6tom na vreteno.

4. Zaistite cievku proti vypadnutiu.

5. Uvolnite tlak podavacich valcov. (C1) Zdvihnite pritlacné rameno (C2).6. Uvolnite zaistovaciu
skrutku (C3)

7. Uvolnite zaCiatok zvaracieho drétu.

8. VlozZte lanko do pohonu podavacieho valca, vymerite pritlacné rameno za remenicu (C2), nastavte
pritlak podévacich valcov (C1), zaskrutkujte zaistovaciu skrutku (C3), zapnite napajanie a stlacte
tlacidlo na hordku, aby ste priviedli drét ku koncovému nosniku horaka MIG.

10. Akonahle sa na vystupe horaka MIG objavi kabel, uvolnite tlacidlo.

Poznamka: Prili$ nizky tlak na podavacie kladky bude mat za nasledok kizanie drétu na kladke,
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prilis vysoka upinacia sila, zvy$enie odporu podavania, éo méZe viest k deformacii drotu a

poskodeniu podavaca.

4.5. Priprava horaka MIG

V zavislosti od typu zvaraného materidlu a priemeru zvaracieho drétu (mm) pripojte k horaku MIG
prislusny koncovy nosnik a vodice drotu (Bowden).

Na zvdranie ocele pouzite ocelové zvaracie koncové nosniky a ocelové telesa.

4.6. Prevadzkové prostredie

- Nadmorska vyska je aZ 1000 metrov.- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10°C ~ +40°C.- Relativna
vlhkost je niZsia ako 80 % (20 °C), relativna vlhkost vzduchu je niZsia ako 50 % (40 °C).- Sklon zdroja
nepresahuje 10°.- Chrante zdroj pred silnym daZzdom alebo priamym slne¢nym Ziarenim v horucich
podmienkach.- Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo latke nesmie
prekrocit normalnu normu.- Pri zvarani zabezpedte dostato¢né vetranie. Medzi zdrojom a stenou je
vzdialenost najmenej 30 cm. - Atmosféricky tlak medzi 860 ~ 1060 hPa

Alns'taldciu musi vZdy vykondvat kvalifikovany a vyskoleny persondl. Napdjaci zdroj musi byt

umiestneny tak, aby ni¢ nezasahovalo do jeho vstupnych a vystupnych otvorov a zdrover aby otvory
neboli blokované neZiaducim materialom. Je délezité, aby bol napdjaci zdroj na zvdranie pripojeny k
sprdvnemu sietovému napiétiu a aby bol chrdneny spravnou menovitou poistkou. Zdsuvka musi mat
ochranné uzemnenie.
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A

Chrante zariadenie pred daZdom a priamym sinecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit normdinu normu.
Pocas zvdrania dbajte na dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

V pripade, Ze sa zariadenie z bezpecnostnych dévodov samo vypne, nerestartujte ho, pokial
nie je odstrdnend pri¢ina. MéZe déjst k poskodeniu napdjacieho zdroja.

YVVVY

4.7.Zvaranie
4.7.1. Zvaranie MIG

JAN

Vystavenie obltiikovému zvaraniu je velmi Skodlivé pre oci a pokozku! DIhodobé vystavenie obluku
mdZe spdsobit slepotu a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky oblik ani nezaéinajte zvarat,
kym nie ste dostatocne chraneni. Noste Ziaruvzdorné zvaracské rukavice, zodpovedajtice oblecenie
s dlhym rukavom, nohavice a obuv vhodné pre tento typ cinnosti a certifikovanu kuklu.

ELEKTRICKY 50K MOZE zABIT! Aby ste predisli Urazu elektrickym pradom, nezvarajte v stoji, na kolenach
alebo v fahu priamo na zvdranej uzemnenej ¢asti.

4.7.2. Zapalovanie MIG

Po aktivacii spinaca hordka je mozné drot uviest do pohybu prednastavenou rychlostou. Sucasne
méze prudovym relé pretekat elektricky prdd a do horaka zaéne pradit ochranny plyn. Pri dotyku s
povrchom obrobku dochadza ku skratu. Pri vysokej hustote prudu na Spicke elektrédy sa material
zacne odparovat v mieste kontaktu a obluk sa zapali.

4.7.3. Pohyb hordka

Horék sa pohybuje v osi zvarového spoja. Kvalitu spoja ovplyviiuji: Smer pohybu horaka a rychlost
pohybu horaka. Pevna zvarova gul6cka vyZaduje, aby sa zvaraci horak pohyboval hladko a spravnou
rychlostou pozdi? zvarového $vu. Prili§ rychly pohyb horaka alebo prili§ pomaly alebo nepravidelny
zabrani vytvoreniu dostatocného prieniku a tvorbe hisenice.

Smer pohybu je smer, v ktorom sa horak pohybuje pozd(z zvarového spoja vo vztahu k zvarovému
kupelu. Hordk sa bud' zasunie do zvarového kupela, alebo sa vytiahne zo zvarového kupela.

TLACT Zvarat FAHAT
kupel

Pri vi&Sine zvaracich prac budete tlaéit horak pozdi# zvarového spoja, &im vyuzijete lepsiu
viditel'nost zvarového kupela.
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Rychlost posuvu je rychlost, akou je horak tlageny alebo tahany pozdi? zvarového spoja. Pre vyssie
nastavenie teploty, rychlejSie rychlosti posuvu, nizsiu penetraciu a nizsiu a uzsiu zvarovu housenku.
Rovnako nizsia rychlost, hibsi prienik a vyssia a SirSia zvarova gul6cka.

4.7.4. Typy zvarovych gulocok MIG

A v

Ked'sa zozndmite so svojim novym zvaracim strojom a zlepsite sa v kladeni jednoduchych gul6cok,
mbzete vyskusat aj nové typy zvarovych gul6cok.

Patka Snury je tvorena pohybom hordaka v priamke, pricom drét a dyza su v strede nad zvarovym
spojom (pozri nasledujuci obrazok)

Wide Bead sa pouziva, ked chcete skladovat kov v Sirsom priestore, ako by to bolo mozné s String
Beaver. Vytvdra sa pohybom hordka zo strany na stranu a su¢asnym pohybom hordka dopredu.
Najlepsie je na chvilu zastavit horak v kazdej krajnej polohe a potom ho potiahnut do druhého stanu.
(pozri nasledujuci obrazok)

4.7.5. Polohy zvaru MIG

Horizontalna poloha je najjednoduchsia zvdracia poloha a je najpouZivanejsia. Najlepsie pre
najjednoduchsi spésob dosiahnutia dobrych vysledkov je, ked moZete zvarat vo vodorovnej polohe
(ak je to mozné).

i .
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Horizontalna poloha na zvislej stene sa vykondava velmi podobne ako vodorovna poloha , aZ na to,
Ze je vidiet uhol B.Obr. nizsie si hordk a drot drzané blizsie k zvarovému kupelu, aby sa zabranilo
stekaniu zvarového kovu smerom nadol bez spomalenia rychlosti posuvu hordka v smere zvarania.
Dobry vychodiskovy bod pre uhol B je asi 30 stupfiov nadol od kolmej steny zvaru.

A
-~ N
s Uhol B
. 45°~60°
30°

Vertikalna poloha tahania horaka zhora nadol jepre mnohych ludi
jednoduchsia. Méze byt tazké zabranit odtoku zvarového kovu.

Vedenim hordka zdola nahor méze poskytndt lepsiu kontrolu nad

zvarovym kupelom a umoziiuje pomalsi posuv horaka na

dosiahnutie hlbsieho prieniku. Vo vertikadlnej polohe zvarania je uhol Ry
B (pozri obr. vpravo) zvycajne 0°, ale uhol A je vo vSeobecnosti v

rozsahu 45 az 60 stupniov, aby sa dosiahla lepsia kontrola zvarového

kiupela.

Poloha nad hlavou

je najtazsia poloha zvarania. Uhol A (pozri 3.1) by sa mal udrZiavat na 60°. UdrZiavanie tohto uhla
znizi pravdepodobnost kvapkania roztaveného kovu do dyzy. Uhol B by mal byt 0° tak, aby drét
smeroval priamo na zvarovy spoj. Ak narazite na nadmerné kvapkanie zvarového kupela, zvolte nizsiu
teplotu. Siroka husenica tie? funguje lepsie ako strunova husenica.

\
\

—

4.7.6. Zvaranie viacvrstvovych zvarov MIG

Tupé zvary Pri zvarani hrubsich materialov musia byt okraje materialu pripravené, skosené brisenim
na okraji jedného alebo oboch kusov kovu, ktory sa ma zvérat. Po dokonceni skosenia sa medzi
dvoma kusmi kovu, ktoré budu navzajom zvarené, vytvori tvar "V". Vo vacSine pripadov bude na

vyplnenie tvaru "V" potrebna viac ako jedna gul6¢ka. Kladenie viacerych gul6cok do jedného zvaru sa
vSeobecne nazyva viacvrstvovy zvar.

Nasledujuce obrazky ukazuju, ako umiestnit hisenice do viacvrstvovych tupych "V" zvarov.
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NOTA:

PRI POUZITI RURKOVEHO DROTU je velmi doleZité pred zacatim dalsieho zvaru doékladne vycistit

A v

guldcku od trosky, inak bude dalsi zvar nekvalitny.

Katové zvary Vacsina kutovych zvarov na kovoch strednej az velkej hribky bude vyZadovat niekolko

vrstiev zvaru, aby sa vytvoril pevny spoj. Nizsie uvedené ilustracie ukazuju, ako poloZit gulocky na
kdtovy zvar a prepldtovany zvar.

PR

Bodovanie MIG

Existuju tri sposoby bodovania: palenie, dierovanie a plnenie a prekryvanie. Kazdy z nich ma svoje
vyhody a nevyhody v zavislosti od konkrétnej aplikacie, ako aj od osobnych preferencii.

Bl

Metdda dierovania a Sp6sob popdlenia Metéda prekrytia

nlnania

1. Metdda vypalenia zvari dva prekryvajice sa kusy kovu dohromady vypdlenim hornej casti do
spodnej casti. Pri metdde prepalenia sa zvyCajne pouZivaju vacSie priemery drotov, pretoZze maju
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tendenciu mat lepsie vysledky ako mensie priemery. Priemery drotov, ktoré maji tendenciu dosahovat
najlepsie vysledky pri metdde prepalenia, su priemer 0.9 mm pre rurkovy drét. Na metddu prepdélenia
nepouZivajte rdrkovy drét s priemerom 0.8 mm, s vynimkou pripadov, ked sa ryhuje VELMI tenky
material alebo sa pocas ryhovania vytvori prebytok zvarového kovu a penetracia je prijatelna.

Pred bodovym zvaranim vidy zvolte nastavenie VYSOKEJ teploty pre metddu prepdlenia a nastavenie
rychlosti poddvania drotu.

2. Metdda dierovania a plnenia vytvara najlepsi vizualny zvar zo vSetkych troch metéd. Pri tejto
metdde je do horného kusu kovu vyrazeny alebo vyvitany otvor a elektricky oblidk je nasmerovany do
otvoru a prenika do spodnej Casti. Zvarovy kov vyplni otvor a zanecha bodovy zvar hladky a v jednej
rovine s povrchom hornej Casti. Vyberte si priemer drotu, tepelné nastavenie a nastavenie rychlosti
podavania drétu, ako keby ste zvarali materidly rovnakej hribky suvislou gul6ckou.

3. Metdda prekryvania na nasmerovanie oblukového zvarania tak, aby preniklo hornym a dolnym
zvaranym materidlom pozdi? okraja. Vyberte si priemer drdtu, nastavenie teploty a nastavenie
rychlosti poddvania drotu, ako keby ste zvarali materidly rovnakej hrubky pomocou suvislej gulocky.

Pokyny na bodovy zvar

1. Zhora vyberte priemer drétu a zhora nastavte teplotu odporucanu pre metédu bodového zvérania,
ktoru chcete pouzit.2. Nastavte rychlost posuvu drotu, ako keby ste chceli robit kontinuélny
zvaranie.3. Drite trysku kolmo na 6 mm od zvaraného dielu.4. Stlacte spust na horaku a uvolnite ju,
ked' sa zda, Ze bola dosiahnuta poZadovana penetrdcia.5. Najprv otestujte bodové zvary na
testovacom materidli rovnakej hribky a kvality materidlu. Skdste pouZit rozne Casy spustenia horaka,
kym sa nedosiahne pozadovana kvalita bodového zvaru.

4.7.7. Zapalovanie MMA

» Horné zapalovanie — tato funkcia zapali obluk iskrou, ktora preskoéi z elektrédy na obrobok, ked'

sa k nemu elektrdda priblizi.

elektréda vzpriamene elektroda elektréda
hore
Zvarenec dotyk Zvarenec
Zvarenec > » i
o 7 V\ 77 2 V\ 27 “%
Umiestnite elektrodu do zvislej Dotknite sa zvarenca elektrédou Zdvihnite elektrédu 2-4 mm
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» Zvéaranie MMA — mozno oznadit aj ako zvaranie obalenymi elektrédami. Po zapaleni oblika sa

elektréda zacne topit a jej obal za¢ne vytvarat ochrannt trosku.

4.7.8. Manipulacia s elektrodami MMA

Pri zvarani MMA sa musia pouzit tri pohyby na konci elektrédy:

. . . . o Jektrod

1. Elektréda sa pohybuje do zvarového kupela pozdlz osi o

1
2. elektréda osciluje doprava a dofava \ J
3. elektréda sa pohybuje v smere zvarania svar

2
Operator si moze vybrat, ¢i bude s elektrodou manipulovat na  svafenec < \/ 3
zaklade ostrosti zvarového spoja, miesta zvarania, Specifikacii \)/ )

, / . ’ P v . ' 2

elektrddy, zvaracieho pradu, vlastnych zrucnosti atd. |

1-Posun elektrody; 2-Vychyleni elektrody do leva/prava; 3-Pohyb elektrodou ve smé
ru svaru

A Ochrana elektrédy pri kontakte
Ak pocas zvdrania déjde k priamemu kontaktu medzi volframovou elektrodou a obrobkom a déjde
ku skratu, zvéraci prid klesne na minimum, aby sa pred/Zila Zivotnost elektrody.

4.8. Parametre zvarania

CCdr

Rohovy spoj tupého spoja Prekryté Kdtovy spoj v

4.8.1. Tvary kibov
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Aby sa zabezpecila vysoka efektivna a bezpecna prevadzka zdroja energie, musi sa pravidelne
udrziavat. Vykonajte jednoduché kontroly. Podrobnosti o idrzbe st uvedené v nasledujicej tabulke.

A Upozornenie: Z bezpecnostnych dovodov pri udrzbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5
minut, kym kapacitné napitie uz neklesne na bezpecné napatie 36V!

frekvencia procedura

Uistite sa, Ze ovladacie prvky a spinac¢ na paneli na prednej a zadnej strane zariadenia
su spravne nainstalované a plne funkéné. Ak nie, vykonajte vymenu. Ak nemate k
dispozicii originalne prislusenstvo, kontaktujte servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte/pocuvajte, ¢i sa zdroj trasie, vydava nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne jeden z vysSie uvedenych problémov, zistite pricinu a
potom ju opravte; Ak nemozete zistit pricinu, kontaktujte servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i je LED panel poSkodeny a ¢i nefunguje spravne. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymerite ho. Ak to stdle nefunguje, vymente riadiacu dosku plosnych

3 spojov.
Denné

kontroly Skontrolujte, ¢i ventilator nie je poskodeny a ¢i sa otac¢a normalne. Ak je ventilator
poskodeny, okamzite ho vymerite. Ak sa ventilator po prehriati zariadenia neotaca,
skontrolujte, ¢i nie je blokovany cudzimi telesami, ak je blokovany telami, odstrante
ich. Ak sa ventilator po odstraneni vyssie uvedenych problémov neotaca, mozete ho
manualne roztocit v smere otacania ventilatora. Ak sa ventildtor otaca normalne
tymto spdsobom, startovaci kondenzator by sa mal vymenit; Ak to nepomdze,
vymernte ventilator.

Uistite sa, Ze konektor horaka MIG je uvolneny alebo prehriaty, ak ma toto zvaracie
zariadenie vysSie uvedené problémy, tento konektor by sa mal opravit alebo vymenit.
Uistite sa, Ze napajaci kabel nie je poskodeny. Ak je poskodeny, mal by sa vymenit.

Na Cistenie vnutra zdroja napajania poutZite suchy stlaceny vzduch. Odstrarnte najma

prach z chladi¢ov, hlavného transformdtora napatia, cievok, modulu IGBT, diéd, PCB

Mesa&né atd’. Pozor na nebezpecenstvo poskodenia elektronickych komponentov priamymi
geky narazmi stlaCeného vzduchu z kratkej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky na zvaracke, ak je/su uvolnené, zaskrutkujte ich. Ak su

opotrebované (napr. hlava skrutky), vymerite ich. Ak je/je hrdzavy, odstrarte hrdzu

na skrutke a uistite sa, Ze funguje dobre.

Ci je zvaraci prud v stlade s hodnotou zobrazenou na ovlddacom paneli. Ak nesuhlasi,
mal by byt nastaveny. Skuto¢nu hodnotu priddu je mozné merat pomocou
klieStového ampérmetra.

Stvrtrocny

Rocne Vykondvanie bezpeénostnych kontrol podla €SN EN 60974-4
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Poznamka: Vyssie uvedené kontroly a Gdrzba sa musia vykonavat aj s prihliadnutim na dané
prevadzkové podmienky a v pripade zvySenej prasnosti (agresivita prostredia vSeobecne) sa
¢innosti musia vykonavat €astejsie, ako je uvedené vyssie.
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Ak sa vyskytne porucha na LCD displeji PANTERMAX® MIG210 FALCO 3, nasledujuca tabulka
poskytuje prehlad najbeznejsich typov poruch a moznych rieseni.

Oznacenie

Skontrolujte hordk a elektrické uzemnovacie kable
Skontrolujte horak a polaritu uzemnovacieho kabla

Skontrolujte elektrédu

Ziadny obluk

Skontrolujte, Ci je vypinac zapnuty
Skontrolujte, ¢i sietové napatie nie je prilis nizke alebo prilis vysoké.

Skontrolujte spravne pripojenie kabla zvaracieho pradu a spatného
kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavend spravna aktudlna hodnota.

Zvaraci prud bol pocas
zvarania preruseny

Skontrolujte, ¢i nebola aktivovana tepelna poistka (indikovana
kontrolkou na prednom paneli).

Skontrolujte sietové poistky.

Tepelnd poistka sa ¢asto
aktivuje

Skontrolujte, ¢i nie je upchaty prachovy filter.

Uistite sa, Ze neboli prekro¢ené predpisané hodnoty napdjacieho
zdroja (t. j. Ze zariadenie nie je pretazené).

Napdjaci zdroj umiestnite tak, aby mu ni¢ nebranilo privodom
chladiaceho vzduchu.

Nizky zvaraci vykon

Skontrolujte spravne pripojenie kabla zvaracieho pradu a spatného
kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavend spravna aktudlna hodnota.
Skontrolujte, ¢i su pouZité spravne elektrody.

Skontrolujte prietok plynu.
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ZARUCNY LIST

PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD zvaraci invertor MIG/MMA
PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD zvéraci invertor MIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o opravach

Datum prijatia Datum opravy Reklamaény protokol Podpis zamestnanca
Cislo Nr.
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